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f.?!l?» CTOR METATJCO Y P^OCEDrMririVTo mr rAmnrA nA» pgl 
MISMO ' 

OBJETO DE LA INVF.lvrTOlv 

[0001J La presente invenci6n se refiere, en general, a un conductor metalico 
compuesto por una pluralidad de hilos que adopta una predeterminada secci6n 
transversal poligonal. 

10002] Mas concretamente, la presente invention se refiere a un conductor metalico 
adecuado para formar un cable electrico y/o de oomunicaciones, que esta compuesto 
por un conjunto reunido de hilos que adopta una predeterminada seccion transversal 
poligonal, tal como un sector circular, de manera que la predeterminada forma es 
mantenida en el tiempo despues de que el conductor metalico es sometido a un 
procedimiento de extrusidn. 

ESTADO D E LA TflrNTfM 

[0003] En general, un cable multi-conductor adecuado para transports* energfa 
electnca, esta compuesto de conductors aislados rodeados por una cubierta de 
protecci6n rnec£nica. 

[0004] El cable multi-conductor adopta una forma exterior cilindrica circular como 
consecuencia de la distribuci6n poligonal de los conductores multi-hilo. Por ejemplo 
en el caso de estar compuesto el cable por tres conductores, los centres de los mismo' 
adoptan una disposition triangular en el interior de una cubierta de protection 
exterior ciUndrico circular que rodea la distribucion de los conductores. 
[0005] Dicho cable multi-conductor se dice que es flexible ya que cada conductor 
multi-hilo que lo compone, a su vez, esta compuesto por un conjunto reunido de 
hilos de cobre, aluminio, cobre-estafiado u otras aleaciones de diametro inferior o 
igual a 0,61mm de acuerdo al estandar de las clases V y VI de la norma IEC-60228 
Obviamente cada conductor multi-hilo esta rodeado de una capa de material aislante 
tal como PVC, Polietileno, Polietileno reticulado, Etiieno-propileno, Gomas 
termoplasticas y materiales libres de hal6genos. 

[0006] Se ha de observar que la distribucion triangular de los conductores multi-hilo 
genera espacios muertos que deben ser ocupados por material correspondiente a la 
cubierta de protecci6n del cable flexible, cuyo diametro esta determinado por la 
distnbuci6n de los conductores multi-hilo. 
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[0007] Consecuentemente, el agrupamiento de varios conductores bajo una misma 
cubierta conduce a un aumento de la secci6n transversal del cable flexible, del peso 
del mismo y, por tanto, del coste de dicho cable flexible, como resultado del empleo 
de una mayor cantidad de material en la cubierta de protection. 

5 [0008] Por tanto, se hace necesario desarrollar un conductor met&lico flexible multi- 
hilo que tenga una predeterminada secci6n transversal de manera que la dimension 
global del cable flexible sea reducida y, por tanto, el peso por unidad de longitud y 
coste son reducidos. 

CARACTERIZACI6N de LA INVENCI6N 

10 [0009] Un objeto de la presente invention es proporcionar un conductor metelico 
que comprende un conjunto reunido de hilos de manera que adopta una 
predeterminada secci6n transversal poligonal tal como un sector circular o similar. 

[0010] Otro objeto de la invention es proporcionar un cable flexible, de reducidas 
dimensiones, menor diametro final del cable acabado, y reducido peso por unidad de 
15 longitud que incluye una pluralidad de conductores multi-hilo aislados, ya que cada 
conductor multi-hilo presenta una predeterminada section transversal poligonal. 

[0011] Otro objeto de la invenci6n es proporcionar un cable que en su procedimiento 
de fabricaci6n se reduce el empleo de materiales de protecci6n. 

[0012] Otro objeto de la presente invention es permitir bobinar mayor numero de 
20 metros lineales de cable en bobinas empleadas para bobinar cables que comprenden 
conductores de secci6n transversal circular. 

[0013] Otro objeto de la presente invention es proporcionar un cable de f&cil 
manejo, esto es, una vez ha sido desprendida la cubierta de protection y la cubierta 
aislante que rodea cada conductor se obtiene un conjunto de hilos de fdcil 
25 modification y moldeo. 

BREVE ENUNCIAPO DE LAS FIGURAS 

[0014] Una explication mfis detallada de la invention se da en la siguiente 
descripcidn basada en las figuras adjuntas en las que: 

[0015] la figura 1 ilustra una vista de una section transversal de un cable de acuerdo 
30 a la invenci6n. 

PESCRIPC16N de la INVENCI6N 
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[0016] La figura 1 ilustra una seccion transversal de un cable 23 de fases aisladas 
que comprende conductores 21 metalicos que, a su vez, incluyen cada uno de ellos 
un conjunto reunido de bilos 22, de manera que el conductor 21 tiene una 
predeterminada seccion transversal poligonal tal como un sector circular. 

5 [00171 Consecuentemente, la secci6n transversal poligonal comprende una 
combinacion de al menos un lado recto y un lado curvo. 

[0018] Se ha de observer; que tanto cada conductor 21 como el cable 23 que se 
forma agrupando varios conductores 21 multi-hilo bajo una cubierta comun de 
protecci6n son flexibles, ya que cada hilo tiene un diametro menor o igual a 0,61mm. 

10 [0019] Cada conductor 21 antes de ser agrupado bajo la cubierta comun que forma el 
cable 23 ha sido rodeado de una capa de un material polimerico aislante 
termoplastico o termoestable tal como polietileno, poliester, polfmero fluorado, 
poliolefina, poliamida, poliamida, poliuietano, policloruro de vinilo, elastomerb 
termoplastico, caucho de etileno-propileno, policloropreno o silicona, as! como sus 

15 compuestos y derivados que ademas de proporcionar aislamiento electric© permite 
mantener la predeterminada secci6n transversal que le ha sido proporcionada 
mediante un medio mecanico de defonnaci6n. 

[0020] Esto es, cada conductor 21 multi-hilo una vez ha sido formado en un medio 
de compactacion, es suministrado a un medio mecanico de deformaci6n con el fin de 
20 que, a su salida, se obtenga un conductor 21 multi-hilo con la seccion transversal 
deseada que sera suministrado a un medio de extrusion, de manera que a la salida del 
procedimiento de extrusi6n se obtiene el conductor 21 multi-hilo con la desea 
secci6n transversal. 

[0021] La compactacion tiene por finalidad reunir todos los hilos que formaran el 
25 conductor 21 en una cableadora hasta obtener una forma circular. 

[0022] Se ha de observar, que el medio mecanico es capaz de dar al conductor 21 la 
deseada forma y asegurar que esta sea mantenida hasta que el conductor 21 es 
confinado bajo el aislamiento hasta que, en su caso, dicho material aislante sea 
retirado o, de otra forma, el conductor 21 multi-Mo sea desenfundado. Esto 
30 significa, que el material aislante sujeta los hilos en la forma que le han sido dada en 
el medio mecanico de deformaci6n. 

[0023] Una vez se han obtemdo las diferentes fases aisladas que compondran el 
cable 23, dichas fases son cableadas en cableadoras de conductores 21 aislados para 
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obtener un cableado regular de los conductores 21 de secci6n transversal poligonal 
hasta obtener un cable 23 de secci6n transversal global circular y definitivo. Dicho 
procedimiento es ampliamente conocido en el estado de la t^cnica. 

[0024] Por ejemplo, el procedimiento de extrusion del conductor 21 se lleva a cabo 
5 mediante tdcnicas de vaci6 que mantienen la forma original del conductor 21 
mediante copia del aislainiento. 

[0025] Se ha de observar, que mediante otras tecnicas de cableado se pueden agrupar 
varios conductores 21 en un cable con una seccidn transversal rectangular, por 
ejemplo, cable piano. Por tanto, el cable 23 puede comprender conductores 21 de 
10 diferente secciones transversales poligonales tal como una seccion rectangular y una 
secci6n semicircular. 

[0026] Por otro lado, la capa de material de proteccion puede comprender varias 
capas con diferentes o similares caracteristicas fisicas, por ejemplo, puede incluir un 
material met&lico de proteccion. 

15 [0027] Si bien el invento se ha descrito con referencia a una realizaci6n del mismo, a 
los expertos en la tecnica les pueden resultar evidentes numerosos cambios y 
modificaciones del invento, sin que por ello se aparten del espiritu ni del alcance del 
mismo, se pretende que todos los citados cambios y modificaciones queden incluidos 
dentro del alcance de las siguientes reivindicaciones. 

20 
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REIVINDICACIONES 

1. Conductor metalico que comprende un conjunto reunido de hilos (22); 
caracterizado por que el conductor (21) adopta una predeterminada secci6n 
transversal poligonal. 

5 2. Conductor de acuerdo a la reivindicaci6n 1; comprendiendo la secci6n 
transversal poligonal al menos un lado recto, 

3. Conductor de acuerdo a la reivindicacidn 1; comprendiendo la secci6n 
transversal poligonal al menos un lado curvo. 

4. Conductor de acuerdo a alguna de las reivindicaciones 2 a 3; comprendiendo 
10 la secci6n transversal poligonal una combinacion de al menos un lado recto y un lado 

curvo. 

5. Conductor de acuerdo a la reivindicaci6n 4; siendo la secci6n transversal 
poligonal un sector circular. 

6. Conductor de acuerdo a alguna de las reivindicaciones anteriores; siendo el 
1 5 diametro de cada hilo (22) inferior o igual a 0,61 mm. 

7. c °nductor de acuerdo a alguna de las reivindicaciones anteriores; siendo el 
conductor (21) rodeado de una capa de un material aislante. 

8. Conductor de acuerdo a la reivindicaci6n 7; siendo la capa de material 
aislante termoplastico y/o termoestable tal como polietileno, poliester, pollmero 

20 fluorado, poliolefina, poliamida, polimida, poliuretano, policloruro de vinilo, 
elastomero termoplastico, caucho de etileno-propileno, policloropreno o siUcona, asf 
como sus compuestos y derivados. 

9. Cable que comprende una pluralidad de conductores (21) de acuerdo a la 
reivindicacion 1 aislados electricamente entre si que, a su vez, son agrupados por un 
procedimiento de cableado bajo una cubierta o un elemento de uni6n comun; 
caracterizado . por que los conductores (21) adoptan una predeterminada disposici6n 
poligonal. 

10. Cable de acuerdo a la reivindicaci6n 9; comprendiendo la predeterminada 
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disposition poligonal al menos un lado recto. 

11. Cable de acuerdo a la reivindicaci6n 9; comprendiendo la predetenninada 
disposici6n poligonal al menos un lado curvo. 

12. Cable de acuerdo a alguna de las reivindicaciones 10 a 1 1; comprendiendo la 
5 predetenninada disposici6n poligonal una combination de al menos un lado recto y 

un. lado curvo. 

13. Cable de acuerdo a la reivindicacion 9; siendo la predetenninada disposici6n 
poligonal un circulo. 

14. Cable de acuerdo a la reivindicacion 9; siendo la predetenninada disposition 
1 0 poligonal un rectangulo. 

15. Cable de acuerdo a alguna de las reivindicaciones 13 a 14; comprendiendo el 
cable (23) conductores (21) de diferente secciones transversales poligonales. 

16. Cable de acuerdo a la reivindicaci6n 9; siendo la predetenninada disposition 
poligonal rodeado de al menos una capa de un material de protection. 

15 17. Cable de acuerdo a la reivindicacion 16; comprendiendo la capa de material 
de protecci6n un material met&lico de protecci6n. 

18. Cable de acuerdo a la reivindicacion 16; comprendiendo la capa de material 
de protection un material polimerico termoplastico y/o termoestabie de protecci6n. 

19. Cable de acuerdo a la reivindicaci6n 16; comprendiendo la capa de material 
20 de protecci6n un material textil aplicado en forma de cinta de protecci6n. 

20. Cable de acuerdo a alguna de las reivindicaciones 17 a 19; siendo la 
predetenninada disposition poligonal rodeada de una combination de capas de 
material de protecci6n. 

21. Procedimiento de fabrication de un conductor (21) metdlico de acuerdo a la 
25 reivindicacion 1; caracterizado por qu6 el procedimiento comprende al menos los 

pasos de: 

■ Deformaci6n, por medio de un medio mec£nico de deformatiOn, de un 
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conductor (21) metalico que comprende un reunido de hilos (22) metalicos 
redondos para alcanzar la predeterminada secci6n transversal poligonal, y 

Extrusi6n, por medio de un medio de extrusi6n, del conductor (21) metalico 
obtenido en el paso anterior. 
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RESUMEN 

Conductor (21) met&lico que comprende un conjunto reunido de hilos (22) de 
manera que adopta una predeterminada secci6n transversal poligonal tal como un 
sector circular o similar. Consecuentemente, a partir de un conjunto de conductores 
5 (21) mefcilicos es posible obtener un cable (23) flexible, de reducidas dimensiones, 
menor di&netro final del cable acabado, y reducido peso por unidad de longitud que 
incluye una pluralidad de conductores (21) multi-hilo aislados donde cada conductor 
(21) multi-hilo presenta una predeterminada seccion transversal poligonal. 
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Figura 1 
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